KÖZBESZERZÉSI ADATBÁZIS
A szerződés teljesítésére vonatkozó adatok
I. szakasz: Ajánlatkérő
I.1) Név és címek 1 (jelölje meg a szerződést kötő összes ajánlatkérőt)
	Hivatalos név: NDH INVEST Kft

	Postai cím: 4600 Kisvárda, Szív utca 9.

	Város: Kisvárda
	Postai irányítószám: 4600


II. szakasz: Tárgy
II.1) Meghatározás
	II.1.1) A közbeszerzés tárgya: „GINOP-1.2.1-16-2017-00166  -  NDH Invest Kft. Kisvárda 0249/78 és Kisvárda 0249/81 hrsz-okon fémmegmunkáló és műanyag feldolgozó üzem, technológia és eszköz létesítési projekt” keretében műanyag feldolgozó és fémmegmunkáló eszközök beszerzése”



II.2) A közbeszerzés mennyisége
	II.2.1) A közbeszerzés mennyisége: 
1. RÉSZ műanyag feldolgozó gépek

1. gép/berendezés

műanyag hőformázó technikai jellemzői és kötelező tartozékai:

Típus: 					3 szervo mechanizmus
Nyersanyag: 				PP / HIPS / PET lemeztekercsek
Elkészített termékek: 			tárolók, tálcák, csészék, üvegek, dobozok, fedelek
Száraz ciklus:   			min.  58 ciklus/perc max. 62 ciklus/perc
Futó ciklus:     				min.  30 ciklus/perc max. 40 ciklus/perc
Lemezszélesség PP-vel:  		min. 550- mm-  max. 690 mm
Formázási szélesség PP-vel: 		max. 650 mm
Szállítási hosszúság: 			max. 380 mm
Lemezvastagság: 															PP-nél: 0,27 mm-1,8 mm intervallum között 							            PS-nél:   0,2 mm-1,8 mm intervallum között 	
Maximális húzómélység: 		 150 mm
Formázó terület: 			 650 mm x 350 mm
Öntőforma vágó ereje: 		24 tonna
Hajtás:					 9 kW, AC szervo csatlakozó
Szervo nyomólemez hajtás: 		16 kW
AC szervo csévélő berendezés: 	0,37 kW
AC Motor lemezszélvágó: 		0,18 kW
Felső és alsó fűtőterhelés határ: 	felső:  31,5 kW										            alsó:  27 kW
Fűtési zónák felül és alul: 						
9 zónányi fűtő rész minden zónában: 	9 x 7 db felül							
                                                             9 x 6 db alul
Műanyag hőformázó szállítandó tartozékai:

Öntőformák 2 db készlet az alábbiak szerint: 							
szerszám – 1) 260 x 177 x 45 - 3 fészek – 1 készlet 	szerszám – 2) 227 x 178 x 40 - 3 fészek – 1 készlet
közös sűrített levegő rendszer 111 cfm bar: 1 darab
CE megfelelőségi rendszer és nyilatkozat (1 darab)
Ipar 4.0 rendszer (csatlakozás): 1 darab
2. gép/berendezés
90/30 (800mm) SP sorozat műanyag extrudáló gép technikai jellemzői és kötelező tartozékai

Egyrétegű lemezextrudáló vonal
Alapanyag : PP [footnoteRef:1]  /   HIPS [footnoteRef:2] (1: polipolimer    /  2: homopolimer műanyag) 		
Vastagsági skála: 	0,3 mm-től 2 mm-ig 										
 	- vastagsági változás    0,4 mm-ig:  	± 5 % 										0,5 mm felett: 	±3 % [1:  PP-polipolimer műanyag]  [2:  HIPS-homopolimer műanyag] 

Lemezszélesség: 700 mm (igazítás után)
Teljesítmény: 240 kg óránként PP-nél; HIPS-nél 300 kg óránként (50%-os újra őrölt
lemeztörmelékkel)
Csatlakoztatott terhelés: 111 kW
Futó terhelés: 66 kW

90/30 (800mm) SP sorozat műanyag extrudáló gép szállítandó tartozékai:

Olvasztó pumpa: 1 db
daráló: 	1 db
függőleges keverő csavaros töltőberendezéssel: 1 db
CE megfelelőségi rendszer és nyilatkozat: 1 db
Ipar 4.0 rendszer(csatlakozás): 1 db
hűtőrendszer:1 db (az extruder és a termoformázó hűtését egy közös kompresszor egység látja el)
közös sűrített levegő rendszer: 1 db (az extruder és a termoformázó levegőellátását egy közös kompresszor egység látja el)
Vízszűrő: 1 db
Hőszabályzó egység: 3 db
További elvárások a gépekkel és a teljesítéssel kapcsolatban szerződéskötés esetén

A berendezések és tartozékaik új termékek, gyártási évük nem lehet korábbi, mint / 2018. 
A berendezések telepítése, és üzembe helyezése a telepítéshez szükséges anyagok teljes körű biztosítása a nyertes ajánlattevő feladata.
A berendezésekkel együtt a teljes üzemi és műszaki dokumentáció átadása (üzemi dokumentáció a kezelési útmutatókkal és az elektromos kapcsolási rajzokkal együtt) a nyertes ajánlattevő feladata.

	


IV. szakasz: Eljárás
IV.1) Meghatározás
	IV.1.1) A Kbt. mely része, illetve fejezete szerinti eljárás került alkalmazásra:     III. rész, XVII. fejezet

	IV.1.2) Az eljárás fajtája:      113. § (1) bekezdés


IV.2) Adminisztratív információk
	IV.2.1) A közbeszerzési eljárást megindító hirdetmény 2
A hirdetmény száma a Hivatalos Lapban: 1 [ ][ ][ ][ ]/S [ ][ ][ ]–[ ][ ][ ][ ][ ][ ][ ]
A hirdetmény száma a Közbeszerzési Értesítőben: 1 [ ][ ][ ][ ][ ]/[ ][ ][ ][ ] (KÉ-szám/évszám)

	IV.2.2) Hirdetmény közzététele nélkül induló eljárás esetén az eljárást megindító felhívás megküldésének, illetőleg a Közbeszerzési Hatóság tájékoztatásának napja: 2      2018. július 20.                             


V. szakasz: A szerződés teljesítése
V.1 A szerződést kötő fél (felek)
	V.1.1) A szerződést kötő fél (felek) 1 1. rész 2 db műanyag feldolgozó gép beszerzése

	Hivatalos név: Trendmetal-P Kft.

	Postai cím: 4494 Kékcse, Fő utca 65.

	Város: Kékcse
	Postai irányítószám: 4494


V.2) A szerződés teljesítése
	V.2.1) A teljesítés szerződésszerű volt     X igen  nem
A nem szerződésszerű teljesítés indoka:

	V.2.2) A szerződés teljesítésének ajánlatkérő által elismert időpontja: 1. rész: 2019.09.27.

	V.2.3) Az ellenszolgáltatás teljesítésének időpontja: 1. rész 2019.09.30.

	V.2.4) A szerződés értéke
[bookmark: _GoBack]A kifizetett ellenszolgáltatás értéke ÁFA nélkül: 1. rész: 127 000 000 
Pénznem: HUF


VI. szakasz: Kiegészítő információk
VI.1) További információk: 2
	


1    szükség szerinti számban ismételje meg
2    adott esetben
