KÖZBESZERZÉSI ADATBÁZIS
A szerződés teljesítésére vonatkozó adatok
I. szakasz: Ajánlatkérő
I.1) Név és címek 1 (jelölje meg a szerződést kötő összes ajánlatkérőt)
	Hivatalos név: NDH INVEST Kft

	Postai cím: 4600 Kisvárda, Szív utca 9.

	Város: Kisvárda
	Postai irányítószám: 4600


II. szakasz: Tárgy
II.1) Meghatározás
	II.1.1) A közbeszerzés tárgya: „GINOP-1.2.1-16-2017-00166  -  NDH Invest Kft. Kisvárda 0249/78 és Kisvárda 0249/81 hrsz-okon fémmegmunkáló és műanyag feldolgozó üzem, technológia és eszköz létesítési projekt” keretében műanyag feldolgozó és fémmegmunkáló eszközök beszerzése”



II.2) A közbeszerzés mennyisége
	2. RÉSZ fémmegmunkáló gépek
1. gép/berendezés
CSEREPES LEMEZ PROFILOZÓ gépsor technikai jellemzői és kötelező tartozékai 

Modulok:
- Hidraulikus lemeztekercs-lecsévélő egység:	min. 10 t emeléssel
- Bevezető modul automata ciklusban működő görgős lemezvágó ollókkal, melyek elősegítik a felesleges hulladék termelésének csökkentését
Filcfelhelyező modul
3D alakító gilotin
Lecsévélő elektromos meghajtással
Minta prés min: szélesség: 1,0 méter
Kommunikációs képernyő: 		min. 10” (10 colos)
Védőrácsok biztosítása a biztonságos üzemeléshez
Ipar 4.0 rendszer: 1 darab
Műszaki jellemzők
Megmunkálható lemez vastagsága:  									
acél esetében:                                          legalább 0,4-0,6 mm intervallum között
Lemez minőség: 		S220 GD, S250 GD, 3105 H45
Lemez szélesség: 		1250 mm (+/- 5mm)
Lemez bevezetés módja: 		Görgőkön
Gyártósor teljes hossza: 		min.: 20 m
Gyártósor szélessége: 		1800-2900 mm közötti
Telepített teljesítmény: 		min.17 kW
Profilozási sebesség: 		min. 8m/perc
Profilozási magasság: 		15-30 mm
Vágórendszer: 		3D gilotin
Bevezető berendezés: 		mechanikus + automata lemezvágás
Vezérlés: 		PLC 
Gépsor beszintezése:		csavaros lábakon
Vizualizálás- programozás: 		Érintőképernyő
Hidraulikus szivattyú: 		önálló, min 160 atm szűrőkkel és hűtési rendszerrel
2. gép/berendezés
KÉTSZINTES TRAPÉZLEMEZ PROFILOZÓ GÉPSOR gépsor technikai jellemzői és kötelező tartozékai:

Modulok:
- Dupla görgősor 
- Hidraulikus lemeztekercs-lecsévélő egység:	min. 10 t emeléssel
Bevezető modul automata ciklusban működő görgős lemezvágó ollókkal, melyek elősegítik a felesleges hulladék termelésének csökkentését
Filcfelhelyező modul
3D alakító gilotin
Egyszintes rakatoló automata min 6 m lemezszállítóval; 
Kétszintű hosszhullámosító egység, hossza min. 12 fm, számítógépes vezérléssel, mely lehetővé teszi a behelyezett lemezek rakatoló géppel, vagy mindkét oldalról villás emelővel történő fogadását;
Lecsévélő elektromos meghajtással
Kommunikációs képernyő: 		min. 10” (10 colos)
Védőrácsok	
Ipar 4.0 rendszer: 1 darab
Műszaki jellemzők

T-18 profilú lemez vastagsága: 		0,4-1,0 mm közötti
T-35 profilú lemez vastagsága: 		0,4-1,0 mm közötti 
Acéllemez típusa: 		S220 GD, S250 GD, 3105 H45
A profilozandó lemez szélessége:		1250 mm (+/- 5 mm)
Lemez bevezet és módja: 		Görgőkön
Gyártósor teljes hossza: 		min.: 20m
Gyártósor szélessége 		min. 2500 mm
Telepített teljesítmény: 		min. 23 kW
Profilozási sebesség: 		min.: 20 m/perc
Trapézprofil magassága: 		T-18 profilú lemez esetén: 18 mm;
  T-35 profilú lemez esetén:  35 mm
Vágórendszer: 		3D gilotin
Bevezető berendezés: 		mechanikus + automata lemezvágás
Vezérlés: 		PLC
Gépsor beszintezése:		csavaros lábakon
Vizualizálás- programozás: 		Érintőképernyő 
Alakítás, profilozás pontossága: 		+/- 0,1 mm
További elvárások a gépekkel és a teljesítéssel kapcsolatban szerződéskötés esetén
A berendezések és tartozékaik új termékek, gyártási évük nem lehet korábbi, mint 2018. 
A megajánlott gépeknek CE jelöléssel kell rendelkezniük.
A berendezések telepítése, és üzembe helyezése a telepítéshez szükséges anyagok teljes körű biztosítása a nyertes ajánlattevő feladata.
A berendezésekkel együtt a teljes üzemi és műszaki dokumentáció átadása (üzemi dokumentáció a kezelési útmutatókkal és az elektromos kapcsolási rajzokkal együtt) a nyertes ajánlattevő feladata.

	


IV. szakasz: Eljárás
IV.1) Meghatározás
	IV.1.1) A Kbt. mely része, illetve fejezete szerinti eljárás került alkalmazásra:     III. rész, XVII. fejezet

	IV.1.2) Az eljárás fajtája:      113. § (1) bekezdés


IV.2) Adminisztratív információk
	IV.2.1) A közbeszerzési eljárást megindító hirdetmény 2
A hirdetmény száma a Hivatalos Lapban: 1 [ ][ ][ ][ ]/S [ ][ ][ ]–[ ][ ][ ][ ][ ][ ][ ]
A hirdetmény száma a Közbeszerzési Értesítőben: 1 [ ][ ][ ][ ][ ]/[ ][ ][ ][ ] (KÉ-szám/évszám)

	IV.2.2) Hirdetmény közzététele nélkül induló eljárás esetén az eljárást megindító felhívás megküldésének, illetőleg a Közbeszerzési Hatóság tájékoztatásának napja: 2      2018. július 20.                             


V. szakasz: A szerződés teljesítése
V.1 A szerződést kötő fél (felek)
	V.1.1) A szerződést kötő fél (felek) 1 2. RÉSZ 2 db fémmegmunkáló gép beszerzése

	Hivatalos név: Trendmetal-P Kft.

	Postai cím: 4494 Kékcse, Fő utca 65.

	Város: Kékcse
	Postai irányítószám: 4494


V.2) A szerződés teljesítése
	V.2.1) A teljesítés szerződésszerű volt     X igen  nem
A nem szerződésszerű teljesítés indoka:

	V.2.2) A szerződés teljesítésének ajánlatkérő által elismert időpontja: 2. rész: 2019.09.27.

	V.2.3) Az ellenszolgáltatás teljesítésének időpontja: 2. rész 2019.09.30.

	V.2.4) A szerződés értéke
[bookmark: _GoBack]A kifizetett ellenszolgáltatás értéke ÁFA nélkül: 1. rész: 106 650 000 
Pénznem: HUF


VI. szakasz: Kiegészítő információk
VI.1) További információk: 2
	


1    szükség szerinti számban ismételje meg
2    adott esetben
